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Wszelkie prawa zastrzezone!
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1. CZESC OGOLNA
1.1. Nazwa nadana zamoOwieniu przez Zamawiaj 3acego

W niniejszym rozdziale oméwiono ogélne wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t budowlanych zwigzanych z
wykonaniem pokry¢ dachowych blachg wraz z obrébkami blacharskimi oraz rynnami i rurami spustowymi w trakcie
realizacji inwestycji polegajagcej na poprawie efektywnosci energetycznej budynku oswaitowego w Dziewkowicach.

1.2. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
pokry¢ dachowych blachg wraz z obrébkami blacharskimi oraz rynnami i rurami spustowymi.

1.3. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujgcg podstawe opracowania szczego6towej specyfikacji technicznej
(SST) i jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.
1.1

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych
prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos$é, ze podstawowe
wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu
zasad sztuki budowlane;.

1.4. Zakres robot obj etych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie
pokry¢ dachowych blachg wraz z obrébkami blacharskimi, rynnami i rurami spustowymi oraz elementami wystajgcymi
ponad dach budynku:

1.5. Ogodlne wymagania dotycz gce robét

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodno$é z dokumentacjg projektowa, ST i
poleceniami Inspektora nadzoru. Ogolne wymagania dotyczace robét podano w ST ,Wymagania ogolne” Kod CPV
45000000-7, pkt 1.5.

2. WYMAGANIA DOTYCZ ACE MATERIALOW

2.1. Ogodlne wymagania dotycz ace materialéw

Zalecenia ogoélne dotyczgce materiatéw podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 2.
Ponadto materiaty stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mie¢ m.in.:

— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejska wprowadzong do zbioru norm polskich,

— na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Spos6b transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacag sktadowanych na budowie
materiatéw przeznaczonych do wykonania pokry¢ dachowych.

2.2. Gléwne materiaty stosowane do wykonania robét

2.2.1. Wszelkie materiaty do wykonania pokry¢ dachowych powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym w
normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat do powszechnego
stosowania w budownictwie.

Do wykonania roboét objetych niniejszg specyfikacjg oraz projektem nalezy stoswaé nastepujgce podstawowe
materiaty:

a/. do krycia dachu blacha ptaska tytanowo — cynkowa o grubosci 0,7 mm.

b/. do wykonania obrébek blacharskich tj. np : pasy nadrymowe i podrynnowe , okapy , obrébkikominow , wytazu
dachowego , blacha ptaska tytanowo — cynkowa.

c¢/. do wykonania rynien i rur spustowych blacha ptaska tytanowo — cynkowa o grubosci 0,7 mm.

d/. uchwyty do rynien i rur spustowych ( rynhaki i rurhaki ) z blachy tytanowo — cynkowej.

e/. tasma dylatacyjna

f/. tadmy do uszczelniania rgbkow.

g/. klej do blachyh/. Zabki i tapki do mocowania blach.

2.2.2. Blacha cynkowo-tytanowa

Blacha tytanowo — cynkowy wymienienna wyzej noszgca inng nazwe tytancynk to stop wysokiej klasy \ cynku Zn (
99,99 % ) z uszlachetniajgcym go tytanem T ( 0,06 — 0,2 % ) miedzig Cu 0,08 — 1 % oraz aluminium AL do 0,15 %.
Blachy tej nie mozna tgczyé z materiatami bitumicznymi tj. papa i materialy podobne ani miedzia.

Blachy tytanowo — cynkowe sg materiatami o bardzo duzej wytrzymatosci i trwatosci ktéra szacowana jest na
minimum 80 lat.
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Kolor blachy grafitowy.

Ciezar blachy 1 m2 — 5 kg.

Wielkos$¢ zakupywanych arkuszy pozostania sie do decyzji wykonawcy.

Rynny , rury spustowe mozna zakupi¢ i zamontowa¢ gotowa lub wykona¢ we wtasnym zakresie.
Decyzje pozostawia sie wykonawcy robot.

2.2.3. taczniki
— wkrety do mocowania tat drewnianych — 4,2 x 25 mm;
— wkrety do mocowania tat metalowych — 4,2 x 19 mm;

— wkrety farmerskie. Wkrety samowiertne stosowane do przykrecania blach pokryciowych do tat drewnianych.
Whkrety o srednicy 4,8 m i dtugosci od 25 do 55 mm, typowy rozmiar to 4,8x35 mm. Szesciokgtna gtéwka pokryta
powtoka zabezpieczajgcg oraz zintegrowana podktadka elastyczna zapewniajg petng szczelnosé potaczenia;

— zszywki (wkrety farmerskie) 4,8x16-19 mm. Whkrety samowiertne przeznaczone do igczenia z sobg blach
pokryciowych. Ksztalt i rodzaj gwintu dobrany specjalnie z myslg o taczeniu ze sobg blach profilowanych. Gwint
poprowadzony pod sam teb, zapobiega przekrecaniu i umozliwia zastosowanie tgcznika bez podkiadki, jezeli nie
wymagana jest szczelnos¢ potgczenia;

— wkrety samowiertne typu TORX. Wkrety o $rednicy do 3 do 8 mm i dtugosci od 30 do 300 mm, stosowane do
mocowania blachodachdwki panelowej, dzieki ptaskiej gldwce wkrety te sg prawie niewidoczne na potaci dachu.

3. WYMAGANIA DOTYCZ ACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1. Wymagania ogolne
Zalecenia ogolne dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt 3.

3.2. Sprzeti narz edzia do wykonywania robét

Roboty wykonuje sie recznie lub przy uzyciu specjalistycznych narzedzi takich jak: wkretarka z koncéwka krzyzakowsg i
nasadkg do wkretéw, gietarka do hakéw nakrokwiowych, pitka do ciecia blachy, nozyce do blachy reczne lub skokowe
(nibler), miotek, zacisk dekarski, nitownica, karbownica do rur spustowych, a takze sprzetu mierniczego i pomocniczy
taki jak: poziomica (tradycyjna i laserowa), miarka, sznur traserski, itp.

Do ciecia blach i obrobek nie wolno uzywa¢ szlifierki kgtowej. Ciecie na gorgco niszczy strukture materiatu i
powtoki, a iskry wtapiajg sie w powtoke powodujac jej zniszczenie do 50 cm od miejsca ciecia.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu i narzedzi, ktére sg sprawne i nie spowodujg
niekorzystnego wplywu na jako$é materiatow i wykonywanych robét oraz beda przyjazne dla srodowiska.

4. WYMAGANIA DOTYCZ ACE TRANSPORTU

4.1. Wymagania ogolne
Zalecenia ogolne dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania og6ine” Kod CPV 45000000-7, pkt 4.

Wszystkie materialy do pokryé dachowych powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg
producenta oraz wedtug odpowiednich norm wyrobu.

4.2. Transport materiatéw

Do transportu materiatow i urzadzen stosowac nastepujgce sprawne technicznie srodki transportu, najczesciej
stosowane to:

— samochdd skrzyniowy o fadownosci 5-10 ton,
— samochod dostawczy o tadownosci 0,9 ton,
— ciggnik kotowy z przyczepa.

Pojazdy uzywane do transportu blach powinny posiada¢ otwarta platforme utatwiajgca zatadunek jak i roztadunek,
dostosowana do dtugosci zaméwionych arkuszy (blachy nie powinny wystawa¢ poza burte auta). Warunkowo
dopuszcza sie transportowanie elementow z blachy, ktérych dlugos$é jest wieksza niz dlugo$¢ pojazdu, jednak
wielko$¢ nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m.

Blachy powinny by¢ ukladane w pozycji poziomej wzdluz $rodka transportu. Materialy nalezy uktadac
réwnomiernie na catej powierzchni fadunkowej, obok siebie i zabezpieczyé przed mozliwoscig przesuwania sie
podczas transportu.

Przewozac blachy nalezy bezwzglednie zabezpieczy¢ je przed przesuwaniem i zamoczeniem (blachy ocynkowane
i aluzynkowane).

Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego.

4.3. Roztadunek materiatow

Roztadunek powinien byé przeprowadzony specjalistycznym sprzetem lub przez odpowiednia ilos¢ os6b. W
roztadunku dhugich arkuszach (ok. 6 mb) powinno uczestniczyé 6 oséb, po 3 z kazdej stron. Nie wolno ciggngé
jednego arkusza po drugim ani po ziemi. W przypadku powstania otar¢ i zadrapan nalezy zamalowa¢ je farbag
zaprawkowag.

Specyfikacja zostata sporzgdzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowej
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0.



Najodpowiedniejszy jest roztadunek w opakowaniach producenta przy uzyciu urzgdzen mechanicznych.

Szczegdlna uwage nalezy zwrdcié na roztadunek w warunkach zimowych i magazynowanie w ogrzewanych
magazynach. Na skutek znacznej réwnicy temperatur pomiedzy blachami wytrgca sie woda, ktéra prowadzi do
powstania odparzen.

4.4. Przechowywanie materiatow

Blachy powinno sie przechowywaé w suchych i przewiewnych pomieszczeniach. Blachy skltadowane w pakietach i
kregach nie mogg by¢ przechowywane na wolnym powietrzu lub w pomieszczeniach narazonych na dziatanie wilgoci i
zmiennych temperatur.

Paczek nie wolno uktadaé bezposrednio na ziemi, lecz na klockach o wysokosci okoto 20 cm. Paczki powinny by¢
utozone ze spadkiem, aby w przypadku zawilgocenia wody sptywamy po powierzchni arkuszy.

Blachy zamoczone w czasie transportu lub sktadowane w nieodpowiednich warunkach nalezy wysuszy¢,
nastepnie przetozyé arkusze odpowiednimi przektadkami — tak, aby umozliwi¢ swobodna cyrkulacje powietrza. Po
wysuszeniu blachy ocynkowane (aluzynkowe) nalezy przejrze¢ i pokryé warstwa oleju konserwujgcego.

Blachy przeznaczone do dtuzszego sktadowania nalezy przejrze¢, a blachy ocynkowane (aluzynkowe) pokry¢
warstwa oleju konserwujgcego.

Blachy powlekane w opakowaniach fabrycznych nie powinny byé skladowane duzej niz 3 tygodnie od daty
produkcji. Po tym czasie opakowanie nalezy rozcigé¢, a arkusze przetozy¢ przektadankami umozliwiajgcymi swobodna
cyrkulacje powietrza. Maksymalny czas magazynowania nie powinien trwa¢ duzej niz 6 miesiecy.

5. WYMAGANIA DOTYCZ ACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Wymagania dla podktadéw pod krycie dachéw blachg ptaska sg dla r6znego rodzaju blach bardzo podobne.
Blache nalezy uktada¢ na petnym deskowaniu ktére w naszym przypadku nalezy przygotwac poprzez:

- zerwanie istniejgcego pokrycia z blachy

- wymiane istniejgcych ptatwi

- wykonanie odeskowania

- wyréwnanie ewentualnych nieréwnosci w odeskowania aby uzyskaé réwng ptaszczyzne dachu.

5.1.2. Podkiady z desek pod pokrycie z blachy
Podktad z desek pod pokrycie z blachy powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania:

— deski powinny by¢ zabezpieczane pod zagrzybieniem (impregnowane) i utozone strong dordzeniowag ku goérze.
Kazda deska powinna by¢ przybita do krokwi dwoma gwozdziami. Wilgotnos¢ desek nie powinna by¢ wieksza do
21%, a maksymalna szerokos¢ 15 cm. Czola desek powinny styka¢ sie na krokwiach. Deski nalezy uktadac ,na
piéro” i ,wpust” lub na przylge. Szczeliny miedzy deskami nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm. Nie dopuszcza sie w
deskach otworéw po sekach o $rednicy wiekszej jak 20 mm. Deski okapowe powinny wystawa¢ poza czoto krokwi
od 3do5cm,

— podkiad z drewna pod pokrycie blachg ocynkowang lub cynkowg powinien by¢ wykonany z desek obrzynanych
grubosci min. 25 mm lub ptyt OSB gr. min. 22mm,

— szerokosé okapu powinna wynosi¢ nie mniej niz 30 cm,

— w przypadku deskowania azurowego odstepy pomiedzy deskami powinny wynosi¢ nie wiecej niz 5 cm przy kryciu
blachg ocynkowang i nie wiecej niz 4 cm przy kryciu blachg cynkowa,

— podkiad pod pokrycie z blachy miedzianej powinien by¢ wykonany z desek tgczonych na wpust lub przylge; w
uzasadnionych przypadkach, przy odpowiedniej sztywnosci podkiadu, dopuszcza sie uktadanie desek na styk,

— gwozdzie powinny by¢ gieboko wbite w deski, aby ich tebki nie stykaly sie z blacha; przy kryciu blachg cynkowa lub
ocynkowang zaleca sie stosowaé do przybijania desek gwozdzie ocynkowane, a przy kryciu blachg miedziang —
nalezy stosowa¢ gwozdzie miedziane,

— w korytach dachowych, koszach, okapach o szerokosci ~30 cm, przy oknach, wokét kominéw itp. podktad
powinien by¢ petny, z desek uktadanych na styk.

5.2. Pokrycia z blachy

Pokrycia z blachy nalezy wykonywa¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w szczegétowych instrukcjach i wytycznych

producentéw oraz przywotanych wyzej norm.

5.2.1. Pokrycia z blach ptaskich

Pokrycia takie wykonuje sie na deskowaniu petnym lub azurowym.

5.2.1.1. Wymagania ogole dotycz ace pokry € z blach ptaskich

W przypadku pokry¢ z blach ptaskich nalezy stosowac¢ sie do nastepujacych zalecen:

— podkiad pod pokrycie powinien spetnia¢ wymagania podane w punkcie 5.1.,

— roboty blacharskie mogg by¢ wykonywane o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od —15°C, a w
przypadku blach cynkowych i miedzianych w temperaturze nie nizszej niz 5°C,

— uktadanie pokrycia rozpoczyna sie od zalozenia pasa nadrynnowego,

— blachy nie nalezy uktada¢ bezposrednio na podtozach z betonu, tynku cementowego lub cementowo-wapiennego,
z gladzi cementowej oraz na podiozu zawierajgcym zwigzki siarki. Podioza te nalezy najpierw zagruntowaé
roztworem asfaltowym i potozy¢ na nich pape asfaltowg. Wymaganie to dotyczy szczegodlnie miejsc wykonywania
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obrobek blacharskich. Wyjgtkiem sg pokrycia z blachy miedzianej, ktéra nie moze styka¢ sie z materiatami
bitumicznymi,

— wszystkie wygiecia blach powinny by¢ wykonane w taki sposob, aby nie nastgpito pekniecie blachy lub
odprysniecie powtoki zabezpieczajgcej blache.

5.2.1.3. Pokrycie z blachy ptaskiej cynkowej i cynkow  o-tytanowej

Krycie potaci dachowej blachg ptaska tytanowo — cynkowg nalezy rozpoczaé od zamocowania pasa usztywniajgcego i
pasa okapowego i pasa podrynnowego. Pas usztywniajgcy pownien by¢ wykonany z blachy tytanowo — cynkowanej
przeznaczonej do krycia potaci 0,7 mm i przybity do deskowania gwozdziami w dwdch rzedach mijankowo. Pas
okapowy nalezy wykonaé¢ z blachy przeznaczonej do krycia potaci dachowych, taczonej w zaleznosci od spadku na
rgbki lezgce pojedyncze lub podwdjne i mocujgc go do deskowania zabkami oraz gwozdziami ocynkowanymi.
Polgczenia na ragbki dotyczg potgczen réwnoleglych i prostopadtych do okapu. Na potaciach dachowych arkusze
blach powinny by¢ ukladane krétszymi bokami réwnolegle do okapu. Jezeli gérny brzeg arkuszu wypada nad
szczeling w deskowaniu, to powinien by¢ $ciety rowno z gérnym brzegiem deski i ponownie zagiety. Sasiadujace ze
sobg arkusze blachy pokrycia powinny by¢ przesuniete wzgledem wzgledem siebie o 50 % ( jak w projekcie ).
Arkusze blach powinny by¢ tgczone :a/. w ztgczach prostopadtych do okapu — na rabki stojgce podwdjne o wysokosci
od 25 do 45 mm,b/. w ztgczach réwnolegtych do okapu — na rabki lezace pojedyncze przy pochyleniu potaci powyzej
20 o, lub na rgbki lezgce podwadjne , przy pochyleniu potaci mniejszym niz 20 o , c/. w kalenicy i w narozach — na
podwadjne ragbki stojgce o wysokosci od 25 mm do 45 mm . Arkusze blach powinny by¢ mocowane do podkladu za
pomocy tapek i zabek. Rozstaw tapek  w rgbkach stojgcych nie powinien przekracza¢ 50 cm i 20 cm od konca
arkusza. W rabkach lezacych rozstaw zabek powinien wynosi¢ nie wecej niz 45 cm. Rabki lezgce sasiednich pasow
powinny byé przesuniete wzgledem siebie co najmniej o 10 cm. Rgbki stojgce obu potaci powinny by¢ przesuniete
wzgledem siebie o 1 arkusza. Z obu stron kalenicy rgbki stojgce powinny by¢ zagiete i potozone na dtugosci okoto 10
cm , a blachy obu potaci potgczone wzdtuz kalenicy na rgbek stojacy. Zlewnie odwadniajgce nalezy wykonywac z
jednoczesnym kryciem potaci pasem blachy wzdluz  zlewni. Arkusze blachy nalezy tgczy¢ z pasem zlewni na
podwajny rgbek lezacy

5.2.1.4. Odwodnienie dachu nale zy prowadzi ¢ za pomoc g rynien odwadniaj gcych dylatowanych co max 12 m

5.2.. Pokrycia z paneli nar abek stoj acy
Pokrycia takie wykonuje sig na petnym deskowaniu pokrytym np VAPOZINC 8x1,4/1,5.

W przypadku uktadania paneli na petnym deskowaniu do mocowania tasm blachy do podioza uzywa sie haftr.
Zahacza sie je o tg krawedz, ktéra nastepnie w gotowym rgbku stanowi¢ bedzie blache wewnetrzng. Haftry mocujgce
muszg by¢ wykonane ze metalizowanej blachy stalowej lub z blachy nierdzewnej, a ich wytrzymato$¢ na rozcigganie
wynosi¢ musi co najmniej 1 kN. Haftry do mocowania blachy aluminiowej muszg by¢ zawsze ze stali nierdzewne;.

Wysokos¢ haftr musi by¢ zawsze dobrana odpowiednio do ksztattu rgbka. W obrebie strefy stalej nalezy zaktadac
haftry stale, a na pozostatym obszarze haftry przesuwne. Przy montazu nalezy dopilnowac, aby cze$¢ przesuwna byta
wycentrowana posrodku, co pozwoli jej przejmowaé ruchy blachy w obie strony. Haftry mocuje sie do podioza z
drewna za pomocg wkretow 4,2x25 mm, a ich rozstaw nalezy ustali¢ zgodnie z zaleceniami producenta pokrycia.

Bardzo waznym etapem przed przystgpieniem do montazu jest prawidtowe przygotowanie materiatu. Pierwszy, tj.
skrajny panel, przytwierdzany jest do tzw. deski szczytowej. Dlatego trzeba nawiercic w nim specjalne otwory
montazowe (z boku na zaktadce). Ich rozmiar powinien by¢ dwukrotnie wiekszy od srednicy wkretow.

Wszystkie panele mocuje sie do listwy startowej. Aby byto to mozliwe, na dole panelu, po obu jego stronach na
dtugosci okoto 20 mm, wycinamy zamki. Nastepnie zaginamy krawedz pod spdd, pod katem okoto 70-80°. Narozniki z
lewej strony paneli $cinamy pod katem 45°.

Kiedy juz prawidtowo przygotowalismy arkusze, mozemy zaczaé je uktadaé. Na poczatku ustalamy kierunek
montazu, zaleca sie, aby byt przeciwny do kierunku najczesciej wystepujgcych w okolicy wiatrow.

Przygotowany wczes$niej panel zaczepiamy o listwe startowg. Nastepnie mocujemy go réwnolegle do listwy
szczytowej poprzez wykonanie wczesniej otworéw (rozstaw to okoto 700 mm). Nalezy pamietaé, ze wkrety mocujemy
dokfadnie w $rodku otworu montazowego, przykrecajac je do oporu, a nastepnie odkrecajgc o p6t obrotu. Pozwala to
na swobodng prace pokrycia i chroni przed ewentualnym pofalowaniem powierzchni.

Kazdy z nastepnych paneli zaczepiamy prostopadle do okapu wczesniej wykonanym podwinieciem o listwe
startowg, a nastepnie tgczymy z poprzednim poprzez zatrzasniecie zaktadki bocznej (rgbka). Zatrzasniecie zaktadki
najlepiej wykona¢ mtotkiem gumowym na calej dtugosci. Nastepnie nalezy dosung¢ dolng krawedz pod listwe
startowg. Kazdy z paneli mocujemy tez do taty w miejscu gotowych otworéw montazowych, pamietajgc o zasadzie
mocowania tgcznikéw posrodku otworu montazowego i odkreceniu go o pét obrotu.

Ostatni panel mocuje sie w podobny sposéb jak pierwszy. Na skraju pofaci niezbedne jest przybicie drewnianej
listwy (deska szczytowa). Bedzie ona oparciem bocznym oraz bazg dla obrébki przyscienne;.

Arkusz blachy nalezy wczesniej przycigé, pamietajgc o pionowym (okoto 25-milimetrowym) wywinieciu, dzieki
ktdremu zostanie przymocowany do deski szczytowej.

Po docieciu arkusza, zaginamy jego bok pod kgtem 90°, a na tak powstatej zakladce, w odlegtosci okoto 700 mm,
nawiercamy otwory montazowe. Nastepnie zaczepiamy panel o listwe startowg, zatrzaskujemy zamek i przykrecamy
go wkretami do wczesniej przybitej deski szczytowe).

5.3. Obrébki blacharskie

5.3.1. Obrébki blacharskie powinny byé dostoswane do rodzaju pokrycia.5.3.2. Obrébki blacharskie z blachy o
grubosci 0,7 mm mozna wykonywaé¢ o kazdej porze roku , lecz w temperaturze nie nizszej od 5 o C. Rob6t nie
mozna wykonywaé na oblodzonych podtozach.

5.3.2. Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamieta¢ o koniecznosci zachowania dylatacji. Dytalacje
konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposéb umozliwiajgcy przeniesienie ruchdéw poziomych i pionowych
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dachu w taki sposob , aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylatacji.

5.3.3.  Urzadzenia do odprowadzania wod opadowych

5.4. Urzadzenia do odprowadzania wéd opadowych

5.4.1. W dachach ( stropodachach ) z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przekrycia powinny byé osadzone
uchwyty rynnowe ( rynhaki ) o wyregulowanym spadku podtuznym.

5.4.2. Spadki koryt dachowych nie powinny by¢é mniejsze niz 1,5 % , a rozstaw rur spustowych nie powinien
przekracza¢ 25,0 m.

5.4.3. Wpusty dachowe powinny by¢ osadzane w korytach. W korytach o przekroju trojkgtnym i trapezowym podtoze
wokot wpustu w promieniu min. 25 cm od brzegu wpustu powinno by¢ poziome — w celu osadzenia kotnierza
wpustu.

5.4.4. Wpusty dachowe powinny by¢ usytuowane w najnizszych miejscach koryta. Niedopuszczalne jest sytuowanie
wpustow dachowych w odlegtosci mniejszej niz 0,5 m od elementéw ponaddachowych.

5.4.5. Wloty wpustow dachowych powinny byé zabezpieczone specjalnymi kotpakami ochronnymi  nalozonymi na
wpust przed mozliwoscig zanieczyszczenia lisémi lub innymi elementami mogacymi stac sie przyczyng niedroznosci
rur spustowych.

5.4.6. Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 612:1999 , uchwyty zas
do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2001 , PN-B-94701:1999 i PN-B- 94702:1999

5.4.7. Rynny z blachy tytanowo — cynkowanej powinny by¢ :

a/. wykonane z pojedynczych czlonéw odpowiadajgcych dlugosci arkusza blachy i sktadane w elementy
wielocztonowe.

b/. taczone w zlgczach poziomych na zakilad szerokosci 40 mm ; ztgcza powinny by¢ lutowane na catej diugosci,

¢/. mocowane do uchwytéw, rozstawionych w odstepach nie wiekszych niz 50 cm , d/. rynny powinny mie¢ wlutowane
wpusty do rur spustowych.

5.4.8. Rury spustowe z blachy stalowej ocynkowanej powinny by¢ :

a/. wykonane z pojedynczych czionéw odpowiadajgcych dlugosci arkusza blachy i sktadane w elementy
wielocztonowe.

b/. taczone w zlgczach pionowych na rgbek pojedynczy lezgcy, a w ztgczach poziomych na zaktad szerokosci 40 mm ;
zlgcza powinny by¢ lutowane na catej dtugosci,

c/. mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wiekszych niz 3 m w sposob trwatly przez wbicie
trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach

d/. rury spustowe odprowadzajgce wode do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury zeliwnej na glebokos¢
kielicha.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Ogolne wymagania
Wymagania ogolne dotyczgce kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania og6ine” Kod CPV 45000000-7, pkt 6.
Kontrola jakosci rob6t polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami niniejszej specyfikaciji.

Uznaje sie, ze badania daly wynik pozytywny gdy wszystkie wtasciwosci materiatéw i robot pokrycia dachowego sg
zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej, przywotanymi normami i zaleceniami producenta
zastosowanych do wykonania rob6t materiatow.

6.2. Badania w czasie wykonywania robot

6.2.1. Badanie materiatbw

Przed zastosowaniem do rob6t materiaty i wyroby winny byé poddane kontroli pod wzgledem zgodnos$ci z wymogami
projektu i SST.

6.2.2. Badanie podio za

Podtoze pod pokrycie musi by¢ mocne, réwne i mie¢ odpowiedni spadek. Szczeg6towe wymogi zalezne sg od rodzaju
podtoza i zostaty opisane szczegétowo w pkt. 5.1.

6.2.3. Kontrola wykonania pokry ¢

Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotanymi normami przedmiotowymi,

szczegO6towymi instrukcjami i wytycznymi producentéw wyrobéw pokryciowych i wymaganiami specyfikacji. Kontrola

przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru:

a) w odniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola miedzyoperacyjna) — podczas wykonania prac pokrywczych,

b) w odniesieniu do wtasciwosci catego pokrycia (kontrola koncowa) — po zakonczeniu prac pokrywczych.

6.2.4. Kontrola wykonania odwodnienia - rynny i rury spustowe

Kontrola wykonania rynien obejmuje:

— sprawdzenie wykonania elementéw rynien oraz ich potgczen,

— sprawdzenie rozmieszczenia uchwytéw,

— sprawdzenia spadkéw podtuznych i szczelnosci, obowigzkowo za pomocg wody (spa-dek rynny nie moze byc¢
mniejszy niz 0,5%),

— sprawdzenie usytuowania zewnetrznej linii poziomej i linii stanowigcej przedtuzenie powierzchni przekrycia — brzeg
zewnetrzny rynny powinien by¢ nizej o 10 mm od brzegu wewnetrznego.

Kontrola rur spustowych obejmuje:

— sprawdzenie potgczenia sztuceréw z rynnami i rurami spustowymi,

Specyfikacja zostata sporzgdzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowej
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0.



— sprawdzenie rozmieszczenia obejm i uchwytow,

— sprawdzenie pionowosci

— sprawdzenie szczelnosci

— sprawdzenie wykonania wylotu rynny lub jej potgczenia z kanalizacjg deszczowag.
6.2.5. Kontrola ko ncowa wykonania pokry ¢

Kontrola koAcowa polega na sprawdzaniu zgodnosci wykonania rob6t z projektem oraz wymaganiami specyfikaciji.
Badania koncowe poszczegdlnych etapow robot oraz wykonanej oktadziny przeprowadza sig zgodnie z zasadami
opisanymi w pkt. 8. ODBIOR ROBOT.

7. WYMAGANIA DOTYCZ ACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1. Wymagania ogélne
Wymagania ogélne dotyczgce obmiaru rob6t podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7, pkt 7.

7.2. Jednostki obmiarowe

W zaleznosci od rodzaju robét jednostka obmiarowg jest:
dla robét — krycie dachu blachg — mz pokrytej powierzchni dachu,
dla robét -obrébek blacharskich — m2 rozwiniecia obrébki lub m dtugosci obrébki,
dla robét — rynny i rury spustowe — 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.
dla rob6t — akcesoria dachowe i odwodnieniowe — 1 szt.
Z powierzchni pokrycia nie potrgca sie urzgdzen obcych, jak np. wywiewki itp. o ile powierzchnia ich nie
przekracza 0,50 m-.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT
8.1. Wymagania ogoélne
Wymagania ogoélne dotyczgce odbioru rob6t podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 8.

Podstawe do odbioru wykonania robét — pokrycie dachu blachg stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z
dokumentacjg projektowg wraz z ewentualnymi zmianami i zaleceniami Inspektora nadzoru.

8.2. Odbiér podktadu
Badania podktadu nalezy przeprowadzi¢ wedtug zasad dla odbioru czesciowego, podczas suchej pogody, przed
przystapieniem do wykonania pokrycia potaci dachowych.

Przede wszystkim nalezy sprawdzi¢ czy podkiad odpowiada zaleceniom przewidzianego do wykonania pokrycia
dachowego w zakresie rownosci, zabezpieczenia oraz rozmieszczenia elementéw wsporczych.

Sprawdzenie réwnosci powierzchni podktadu nalezy przeprowadzaé¢ za pomocg taty kontrolnej o dtugosci 3 m lub
za pomocg szablonu z podzialkg milimetrowg. Przeswit miedzy sprawdzang powierzchnig a tatg nie powinien
przekroczyé 5 mm, w kierunku prostopadtym do spodku i 10 mm w kierunku réwnolegtym do spadku.

8.3. Odbior robot pokrywczych

Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagajg odbioréw czesciowych. Badania w czasie odbioru czesciowego
nalezy przeprowadzac dla tych robét, do ktérych dostep p6zniej jest niemozliwy lub utrudniony.
8.3.1. Odbiodr cz esciowy

Odbior czesciowy powinien obejmowaé sprawdzenie:

a) podkfadu,

b) jakosci zastosowanych materiatow,

c) dokfadnosci wykonania pokrycia,

d) doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potgczenia z pokryciem.

Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
8.3.2. Odbiér ko ncowy

Koncowe badanie pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robot, po deszczu. Podstawe do odbioru robot
pokrywczych stanowig nastepujgce dokumenty:
a) dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,
b) dziennik budowy z zapisem stwierdzajgcym odbior czesciowy podtoza oraz poszczegélnych warstw lub
fragmentoéw pokrycia,
c) zapisy dotyczace wykonywania robot pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,
d) protokoty odbioru materiatow i wyrobéw, ktére powinny zawierac:
— zestawienie wynikow badan miedzyoperacyjnych i koncowych,
— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania rob6t pokrywczych z dokumentacja,
— spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi. W skifad tej dokumentacji powinien wchodzi¢ program
utrzymania pokrycia.
Odbiér koncowy polega na dokladnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrébek blacharskich i
potaczenia ich z urzadzeniami odwadniajgcymi, a takze wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczen
eksploatacyjnych.
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Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacja projektowg, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie

pomiary i badania wg pkt. 6 ST daty pozytywne wyniki.
Jezeli chociaz jedno badanie daje wynik negatywny, pokrycie nie powinno by¢ odebrane. W takim przypadku

nalezy przyjgc jedno z nastepujgcych rozwigzan:

— poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci pokrycia, obnizy¢ cene
pokrycia,

— w przypadku gdy nie sg mozliwe podane rozwigzania — rozebra¢ pokrycie (miejsc nie odpowiadajgcych ST) i
ponownie wykonaé roboty pokrywcze.

8.3.2.1. Odbiér pokrycia z blachy

Odbiér pokrycia winien obejmowac:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego pokrycia (nie ma dziur, peknie¢, odchylenia rgb-kéw lub zwojéw od linii
prostej, ztgcza sg prostopadte do okapu itp.).

— sprawdzenie umocowania i rozstawienia zabek i tapek.

— sprawdzenie tgczenia i umocowania arkuszy.

— sprawdzenie wykonania i umocowania pasow usztywniajgcych.

8.3.2.2. Odbi6r obrébek blacharskich, rynienirurs  pustowych

Odbiér odwodnienia dachu powinien obejmowac:

— sprawdzenie prawidtowosci potgczen poziomych i pionowych,

— sprawdzenie mocowania elementéw oraz obrobienia krawedzi potaci (kalenic, okapdéw, wiatrownic, koszy,
krawedzi szczytowych i naroznych), $cian, kominéw, wietrznikéw, wtazow itp.

— sprawdzenie prawidtowosci spadkéw rynien,

— sprawdzenie szczelnosci potgczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi i sprawdzenie droznosci
przewodéw kanalizacyjnych.

8.4. Zakonczenie odbioru

Odbioru pokrycia blachg potwierdza sie protokotem, ktéry powinien zawiera¢:
— ocene wynikéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamoéwieniem.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

9.1. Wymagania ogolne
Wymagania ogdlne dotyczgce ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt 9.

9.2. Wymagania szczegotowe

Podstawg ptatnosci, z uwzglednieniem zapiséw zawartych pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajgcym w umowie o
wykonanie robét, jest wykonana i odebrana ilo$¢ pokrycia dachu papg oraz obrébek blacharskich i systemu
odwodnienia dachu (rynien i rur spustowych).

Przyjmuje sie, ze cena za te prace w przyjetej ofercie Wykonawcy w przypadku umowy ryczattowej lub stawka
jednostkowa w przypadku rozliczenia kosztorysowego obejmuje wszystkie czynnosci niezbedne do ich zrealizowania,
zgodnie z ponizszym wyszczegolnieniem.

9.3. Pokrycie dachu blach a

Ptaci sie za ilo§¢ m: krycia, ktéra obejmuije:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie materiatéw i sprzetu,

— obsluge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,

— ustawienie, rozbiérke i prace rusztowan,

— oczyszczenie podkiadu,

— pokrycie dachu blachg ptaska taczne z przygotowaniem fapek i zabek oraz obrobienie komindw, kalenic, koszy,
naroznikow tgcznie z pokitowaniem lub

— (pokrycie dachu blachg trapezowg i dachéwkowg lub ptytami z tworzyw sztucznych tgcznie z przycieciem piyt i
obrobek na zadany wymiar, umocowanie za pomocg wkretéw samogwintujgcych ptyt dachowych, gagsioréw i
obrébek blacharskich oraz uszczelnienie kalenicy i okapu),

— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatéw,
— likwidacja stanowiska roboczego.

9.4. Obrébki blacharskie
Ptaci sie za ilos¢ mz lub m biezgcych obrébki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
— przygotowanie,
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ustawienie, rozbiérke i prace rusztowan,
zamontowanie i umocowanie obrobek w podtozu, zalutowanie potaczen,
uporzgdkowanie stanowiska pracy.

9.5. Rynny i rury spustowe
Ptaci sie za ilo$¢ ,m” rynien wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

przygotowanie,

ustawienie, rozbidrke i prace rusztowan,
zmontowanie, umocowanie rynien i rur spustowych oraz zalutowanie potgczen,
uporzgdkowanie stanowiska pracy.

9.6. Akcesoria dachowe i odwodnieniowe

Ptaci sie za ilo$¢ sztuk zamontowanych akcesoriéw pokryciowych wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
przygotowanie miejsca montazu,

ustawienie, rozbidrke i prace rusztowan,

zamocowanie akcesoriéw zgodnie z zaleceniami producenta wraz z odpowiednim obrobieniem i uszczelnieniem
uporzgdkowanie stanowiska pracy.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

1.

2.

3.

11.
12.

13.
14.
15.

16.

17.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

PN-EN 501:1999

PN-EN 506:2010

PN-EN 504:2002

PN-EN 505:2013-07

PN-EN 508-1:2014-08

PN-EN 508-2:2010

PN-EN 508-3:2010

PN-EN 507:2002

PN-B-02361:2010
PN-EN 516:2007

PN-EN 517:2007
PN-EN 607:2005

PN-EN 612:2006

PN-EN 12951:2007

PN-EN 14782:2008

PN-EN 14783:2013-07

PN-EN 1462:2006

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw z cynku do
pokry¢ dachowych uktadanych na ciggtym podtozu.

Wyroby do pokry¢é dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z
blachy miedzianej lub cynkowej.

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw z blachy
miedzianej uktadanych na ciggtym podtozu.

Wyroby do pokry¢é dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow ptytowych ze
stali uktadanych na ciggtym podtozu (wersja angielska).

Wyroby do pokry¢é dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z
blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes¢ 1: Stal (wersja
angielska).

Wyroby do pokry¢é dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z
blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Cze$¢ 2: Aluminium.
Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z
blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes¢ 3: Stal
odporna na korozje.

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z
blachy aluminiowej, uktadanych na ciggtym podtozu.

Pochylenia potaci dachowych

Prefabrykowane akcesoria dachowe — Urzadzenia do chodzenia po dachu —
Pomosty, stopnie szerokie i stopnie waskie.

Prefabrykowane akcesoria dachowe — Dachowe haki zabezpieczajace.

Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PVC-U — Definicje, wymagania i
badania.

Rynny dachowe z arkuszy metalowych z okraglym usztywnionym obrzezem
przedniej strony i rury spustowe fgczone na zakitad.

Prefabrykowane akcesoria dachowe — Drabiny dachowe mocowane na stale —
Charakterystyka wyrobu i metody badan.

Samonosne blachy metalowe do pokry¢ dachowych, oktadzin zewnetrznych i
wewnetrznych — Charakterystyka wyrobu i wymagania.

Blachy i dachéwki metalowe podparte na catej powierzchni, przeznaczone do
wykonywania pokryé dachowych, zewnetrznych obudéw $cian i okladzin
wewnetrznych — Charakterystyka wyrobu i wymagania (wersja angielska).

Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

Szczegoétowe wytyczne i instrukcje montazu opracowane przez producentéw systemow pokry¢ dachowych.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych — cze$¢ C: zabezpieczenie i izolacje, zeszyt 1:

Pokrycia
dachowe, wydane przez ITB — Warszawa 2004 r.

Specyfikacja zostata sporzgdzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowej
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0.
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